Varao Nervurado para Betdo
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(1) Ensaio segundo Norma Portuguesa NP EN 10102. Para os agos endurecidos, estas caracteristicas devem ser determinadas apds envelhecimento artificial (30 minutos a 250°C e arrefecimento a temperatura ambiente)
(2) Os valores indicados no quadro designam os didmetros dos mandris, sendo f o didmetro dos vardes.

(3) Ou tens3o limite convencional de proporcionalidade a 0,2% @o.«.

(4) Comprimento de referéncia inicial igual a 5 f.

(5) Ensaio segundo a Norma Portuguesa NP-173, com angulo de dobragem de 180°.

(6) Odobragem a 90° segundo a Norma Portuguesa NP-173, seguida de aquecimento durante 30 min a 100°C e arrefecimento a temperatura embiente e posterior desdobragem a 20°.



